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Zerspanuno mit MultiTopper _ Druck!u—ftaestﬁéu‘:es %?!o(sckirms-{:ewerund oles TopOnetot2: Grosse wunol kleine

MTar iber storrem Amboss. Gewinoleschneiolen mit MultTopper MT12r2. Teile, Teile mit Hikroverb?no(una.
TopOne 212
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TopOne 21! Schnelles TopOne 212! Pasition?erwna MultTopper MTI212 21m TapOne 12! Gerdvschoarm
Gewinoleschneiolen mit mitc Klemmen. Gewinoleschneiolen wnol o Biirstentisch.

hochster Prozision. Versenkhohren.
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TaPPIrNG MmMacHIrNeE

Modell TapOne 1212 ist mit drei Gewindeschneid-
képfen zur Bearbeitung bis M10 ausgestattet.

Bei dieser Portal - Gewindeschneidmaschine laufen
die Gewindeschneidképfe auf einer dreiachsigen
Briicke, was eine schnelle Bearbeitung und ein
einfaches Be- und Entladen der Werkstiicke
gewahrleistet.

GroB3e Teile...Kleine Teile...Teile mit Mikrover
bindung...dem Einsatz sind keine Grenzen gesetzt.
TapOne 1212 lasst beim Gewindeschneiden keine
Wiinsche offen — auch bei duBerst schnellen
Bearbeitungsvorgangen wird hochste Prazision
geboten.

Die Programmierung liber die eigene TapOne —
Steuerung ist problemlos durchzufiihren;
Integration liber Postprozessor in eine
kundenseitige CAM Software ist ebenfalls maglich.
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Mit dem MultiTapper MT1212 sind Gewindebohrungen und Ansenkungen
bei hervorragender Genauigkeit im Handumdrehen erledigt —
und ganz ohne Fehlbohrungen.
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Diese Portalmaschine verfigt tiber einen starren Amboss und gestattet
Gewindeschneiden und Versenkbohren in Kombination.

Selbst bei auBerst schnellen Bearbeitungsvorgéngen TaPDne
wird héchste Préazision geboten.

Manuelles Gewindeschneiden kann mit der Effizienz dieses
automatisierten Verfahrens in keiner Weise mithalten —
zugige Durchlaufe sind gerade bei Grof3serien heutzutage
unverzichtbar.

Auch der Ausschuss verglichen mit manuellen g
Schneidablaufen sinkt drastisch. :

Die Programmierung tiber die eigene TapOne — Steuerung ist problemlos
durchzufuhren; Integration liber Postprozessor in eine kundenseitige
CAM Software ist ebenfalls maglich.




Technische Daten MultiTapper MT1212 TapOne 1212

Gewindeschneiden/Ansenkbohren, mm

Spindeltypen

Arbeitsflache, mm
| Meax. Bauteildicke, nm = = USRS R 2 ] 12
__Positioniergeschwindigkeit Y — Achse, m/min. | .0 | 80
| Optionale Spindeldrehzahl zum Bohren, U/Min. | 3000 | n/a

Positioniergenauigkeit, mm
Nennleistung, kW

Abmessungen der Maschine, mm 2550 x 2400 1760 x 1850

Programmierung Numerische Eingabe, Import von Numerische Eingabe, Import von
Stanzpressen — NC - Dateien Stanzpressen — NC - Dateien

TopOne 12 st hochst
flexiel: Fiir gross tnol
Lleine Teile, ooler Teile

mit Hikroverbino(unos.

MultTopper MT1202 2em
Gewindleschneidlen tnol

2ersponen.
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TUQTTAJANTIE 27 A 1, 80100 SEINAJOKI
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MultaTopper MT1212 beim
Versenkhohren.
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THE POWER OF PRECISION

y U .

*

TopOne 1212 Gerduschormer

Arbeitsabloust olank
Riirstentisch.
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